
Neuheit 2010   Thema Mitteldruckreiniger

Unsere neue Druckpumpe R/10 ist für Ihre Anforderungen
konstruiert und gefertigt. Qualität mit hoher Belastbarkeit.
Für die Reinigung mit alkalischen Lösungsmitteln von
Feuerungsanlagen bis Leistung: ca. 100 KW

Vorteile:
- wartungsfreundlich
- zuverlässig
- für Medien ab ph-Wert 7
- leichte bauweise
- klein und handlich
- lange Lebensdauer
- preisgünstig

Sicherheitshinweis:
Bei Arbeiten mit Elektrogeräten immer FI-Personenschutzschalter verwenden!

Komplett im Lieferumfang enthalten:
Aufgebaute Druckpumpe R/10, Schlauchkorb, Spritzausrüstung mit Druckspiralschlauch
Sprührohr, regulierbare Düse mit Spezialgelenk, Saugschlauch und Rückschlagventil mit
Fussfilter sowie PE-Köcher für das Spritzrohr, welcher oben am Saugerkopf befestigt ist.

-1 Edelstahl- Saugrohr 0.75 m
-1 Kanister 10L
-1 Stauscheibenpinsel
-1 Auffangschale

-1 Kanister Spraytherm Flüssigkonzentrat-KF à 5L  (für 500 Lt Lösungsmittel)
  Verdünnung: 1:100 = pH 11 (1 dl Konzentrat zu 10 Lt. Wasser)
  Ergiebigkeit:  Ca. 100 Heizkessel-Reinigungen à 30 KW

Industriesauger CB30-RD/Mix Reinigungsset, Version DE

Startpaket für die alkalische Heizkesselreinigung

Motorenstärke: 1200 W

Edelstahlbehälter
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Mit eingebauter Steckdose

Schlauchkorb

Swiss Made





Verdünnung:

Heizkesselreiniger, Neutralisierer und Konservierer
UN-Nr. 3266

Flüssigkonzentrat KF

- sehr hohe Reinigungskraft
- schonend und staubfrei
- neutralisiert aggressive Stoffe
- temporäre Konservierung
- schützt vor Korrosionen
- sparsam in der Anwendung
- optimale Energieausnützung
- geeignet für Anlagen mit Alu-
  Bauteilen

Gebinde in: 5-Liter- Kanister grünfarbig
(für 500 Lt Lösungsmittel)
Spez. Gew. 1.5 pH-Wert 14

1:100 = pH 11
(1 dl Konzentrat zu 10 Lt. Wasser)


